D-10.10.04 KANALIZACJA KABLOWA WTORNA (W PODBUDOWIE)

1. WSTEP
1.1.Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru zwigzanych z wykonaniem kanalizacji kablowej wtérnej dla lamp
krawedziowych oraz dla lamp zagtebionych w zwigzku z remontem fragmentu drogi
kotowania DK-A2 (od stanowiska 11 na PPS1 do DK-C) wraz z infrastrukturg towarzyszacg
na lotnisku Warszawa/Modlin.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna stanowi czes¢ dokumentow przetargowych oraz
kontraktowych i nalezy je stosowa¢ w zlecaniu i wykonaniu robét opisanych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych
utozeniem przepustow kablowych ¢ 63/3,8 w podbudowie do lamp zagtebionych dla drég
lotniskowych w zakresie zgodnym z dokumentacjg projektows.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Kanalizacja kablowa (przepust kablowy) - zespot rur przeznaczony do prowadzenia
kabli energetycznych.

1.4.2. Studnia kablowa - pomieszczenie podziemne wybudowane miedzy ciggami kanalizacji
kablowej w celu umozliwienia wciggania, montazu i konserwaciji kabli.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace roboét
Ogodlne wymagania dotyczgce robot podano w ST D-00.00.00 ,Wymagania ogoélne”
pkt 1.5.
2. MATERIALY
2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw

Ogodlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano
w ST D-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 2.

2.2. Rodzaje materiatéw do wykonania
Materiatami stosowanymi do wbudowania elementéw odwodnienia s3:
— rury przepustowe PEHD ¢ 63/3,8 gtadkie,
— beton plastyczny C16/20 z uzyciem kruszywa do 4 mm — wg PN-EN 206-1,

— zasypka cementowo-piaskowa 1:4.

3. SPRZET
3.1. Ogodine wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST D-00.00.00 ,Wymagania
ogolne” [1] pkt 3.
3.2. Sprzet stosowany do wykonania robot

Wykonawca przystepujgcy do wykonywania linii kablowych powinien wykazac¢ sie
mozliwoscig korzystania z nastepujgcych maszyn i sprzetu gwarantujgcych wlasciwg jakos¢
robét, a w szczegdlnosci:
— ubijakéw spalinowych,
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— sprezarki powietrznej spalinowej, przewozne;j

— samochodoéw diuzycowych,

— koparek jednonaczyniowych na podwoziu kotowym,
— zurawi samochodowych.

Sprzet niezbedny do wyfrezowania rowkéw o odpowiedniej szerokosci w wykonanej
podbudowie z chudego betonu i betonu oraz sprzet do oczyszczenia rowkéw i do
wypetnienia betonem plastycznym C8/10 i C16/20 z kruszywa drobnoziarnistego.

4. TRANSPORT

Ogolne wymagania dotyczgce transportu w ST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt
4.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogélne zasady wykonania robét

Ogdlne zasady wykonania robét podano w ST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 5.
5.2. Roboty przygotowawcze

Przed przystgpieniem do robét nalezy geodezyjnie wyznaczyé miejsca lokalizacji lamp
zagtebionych. Tolerancja + 10 mm. Nastepnie wyznaczyé trasy przepustow kablowych
pomiedzy lampg zaglebiong, a fundamentem lampy krawedziowej lub studni kablowej
zgodnie z projektem wykonawczym.

5.4. Roboty montazowe

Zatozono wykonanie rowkow o wymiarach zgodnych z projektem wykonawczym przy
uzyciu frezébw o szerokosci roboczej 10 cm. Dno rowka powinno by¢ wyprofilowane.
Pochylenia podiuzne zgodne z pochyleniem nawierzchni (min. 0,2 %). Rury przepustowe
nalezy uktada¢ centralnie, szczegdlnie w miejscu lokalizacji lampy.

Po utozeniu rur, rowki wypetni¢ betonem plastycznym C16/20 w podbudowie betonowe; i
zasypkag cementowo-piaskowg w podbudowie opaski z kruszywa.

Zageszczenie betonu przy uzyciu recznych zageszczarek dostosowanych do rodzaju
robot.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robét

Ogdlne zasady kontroli jakoéci robét podano w ST D-00.00.00 ,Wymagania ogdine”
pkt 6.

6.2. Kontrola, pomiary i badania
6.2.1. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystgpieniem do rob6t Wykonawca powinien wykonac¢ badania materiatow do
betonu i zapraw i ustali¢ recepte lub przedstawi¢ Inzynierowi swiadectwo jakosci dla betonu
dostarczonego na budowe.

6.2.2. Kontrola, pomiary i badania robét

Wykonawca ma obowigzek wykonania petnego zakresu badan na budowie w celu

wskazania Inzynierowi zgodnosci dostarczonych materiatdbw i realizowanych robdt z
dokumentacjg projektowg oraz wymaganiami ST.
Po wykonaniu badania, Wykonawca przedstawia na pismie wyniki badan do akceptaciji
Inzyniera. Wykonawca powiadamia pisemnie Inzyniera o zakonczeniu kazdej roboty
zanikajgcej, ktérg moze kontynuowac¢ dopiero po pisemnej akceptacji odbioru przez
Inzyniera.
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7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogodlne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru robo6t podano w ST D-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest:
-1 m — wyfrezowanych rowkow, utozenia rur przepustowych,
- 1 m® — wypetnienia rowkdw betonem plastycznym,
- 1 m® — wypetienia rowkdw zasypkg cementowo-piaskowg 1:4,
- 1m?® — transportu gruzu na odkiad.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogolne zasady odbioru robét

Ogolne zasady odbioru robot podano w ST D-00.00.00 ,Wymagania ogodlne” pkt 8.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, ST
i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji
wedtug punktu 6 daty wyniki pozytywne.
Po wykonaniu budowy kanalizacji kablowej Wykonawca powinien przedstawic:

- aktualng powykonawczg dokumentacje projektowg

- geodezyjng dokumentacje powykonawczg,

- protokoty z dokonanych pomiaréw,

- protokoty odbioru robét (czesciowe, koncowy) - przez Zamawiajgcego.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogdélne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST D-00.00.00
~WVymagania ogoélne” pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej
Ptatnos¢ za jednostke obmiarowg nalezy przyjmowaé zgodnie z obmiarem i oceng
jakosci wykonanych, ogledzin i pomiaréw sprawdzajgcych.
Cena jednostki obmiarowej obejmuje:
- prace pomiarowe,
- frezowanie rowkoéw pod rurociagi,
- koszty zakupu, dostarczenia i utozenia rur przepustowych,
- wypetnienia rowkow betonem,
- transport gruzu na odkiad.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy
1. PN-EN 206-1 Beton. Czes¢ 1: Wymagania wtasciwosci, produkcja, zgodnosé.
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